Kijelloera”

VAS2001C / Migatronic N

UZivatelsky privetivy digitalny invertorovy MIG/MAG zvaraci stroj
pre zvaranie hlinika, ocele a MIG spajkovania pozinkovanych plechov.

DIGITALNA INTELIGENCIA

Digitalna inteligencia vo VAS2001C ulahcuje volbu programu,
ktory je vhodny pre konkrétnu opravu, i sa uz jedna o MIG
spajkovanie vysokopevnostnych oceli alebo zvaranie hlinika
a oceli.

Programovy balicek je navrhnuty pre znacky a postupy VAG.

Vlastnosti
. Lahko ovladatelny riadiaci panel
. Aktualizacia softwaru pomocou SD karty - k stiahnutiu zdarma na adrese migatronic.com
. Kopirovanie ulozenych nastaveni zo stroja pomocou karty SD do pocitaca a z neho
. Navrhnuty tak, aby spiial budtce poZiadavky na kombinacie materidlov a plynov.
. Specializovany programovy bali¢ek
. Variantne pre r6zne napdjacie napatia

Sietové napatie +/+ 15 %, V 3x400 (3 x 230-500 V ")

Poistka, A 16

Efektivny sietovy prud, A 16.5 (380 VV)/15.7 (400 V)

Sietovy prad, max., A 19.0 (380 V)/18.1 (400 V)

Uginnik 0.90

Uéinnost 0.85

Rozsah prudu MIG, A 15-300

ZataZovatel 100 % / 20 °C, AV 300
ZataZovatel 100 % / 40 °C, AV 270/30.8

ZataZovatel max. 40 °C, A/V 300/80/32.0
ZataZovatel max. 20 °C, A/V 300/100
Napéatie naprazdno, V 69-76
Trieda ochrany IP 23
EN/IEC60974-1, EN/IEC60974-2,
Norma EN/IEC60974-5, EN/IEC60974-10
Rozmery (VxSxD) vzduch, mm 906x524x925
Hmotnost, kg 58

Uvedeny v VAG ako VAS2001C / ASE43502002000 alebo ASE43502002023 (viacnapatovy)

Standardne su stroje konfigurované:

1. pre zvaranie hlinika dr6tom 1,0 mm. Pre iné materidly, typy zvarov alebo procesy (ocel, MIG
spajkovanie atd.) vyberte vhodné volitelné prislusenstvo

2. s redukénym ventilom. Specifikacia zavitov sa Iii v jednotlivych krajinach. Pri objednavani uvedte
krajinu urcenia, aby bola zaistena miestna kompatibilita.
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VAG1959A / Migatronic

Digitalny MIG/MAG zvaraci zdroj pre modernt autoopravoviu

Stroj VAG1959A je vybaveny synergickymi programami pre r6zne
materialy a typy zvarov. Jedna sa o plne digitalny invertor so
synergickym ovladacim panelom pre jednoduchu obsluhu a

s Stvorkladkovym podavacom dr6tu pre presné a stabilné podavanie.

MIG SPAJOVANIE

Okrem zvarania MIG / MAG je VAG1959A idealny pre MIG
Spajkovanie vysokopevnostnych pozinkovanych oceli. @0 @ G
Tento proces zabezpecuje kvalitny spajkovany spoj z hl'adiska
korodzie aj pevnosti a skracuje c¢as pre dokoncovacie prace.

Je to efektivne a ucinné zvaranie a spdjkovanie s profesionalnym vysledkom.

VLASTNOSTI

e|'ahko ovladatelny riadiaci panel

eNavrhnuty pre vsetky materidly a pozicie zvarania

elnvertor s digitdlnym, synergickym ovladacim panelom

*MIG spdjkovanie pozinkovanych oceli

e|'ahka obsluha pre zvaranie

eVariantne pre rOzne napdjacie napatia

e Aktualizdcia softwaru pomocou SD karty - k stiahnutiu zdarma na adrese migatronic.com

ZDROJ PRUDU VAG1959A

Rozsah prudu, A 15-270

Sietové napatie +/+~ 15 %, V 3x400 (3x230-400, 1x230-400%)
Poistka, A 10

Zatazovatel 40 °C 100 %, A/V 175/22.8

Zatazovatel 40 °C 60 %, AV 205/24.3

Zatazovatel 20 °C 100 %, A/V 230

Zatazovatel 40 °C 40 %, A 245

Trieda ochrany IP 23

EN/IEC60974-1, EN/

Norma IEC60974-5, EN/IEC60974-10
Rozmery (VxSxD), mm 550x250x640
Hmotnost, kg 26

Uvedeny v VAG ako VAS1959A / ASE41211201000

Standardne su stroje konfigurované:

1. pre zvaranie ocele dr6tom 0,8 mm. Pre iné materialy, typy zvarov alebo procesy (MIG spajkovanie
atd’) vyberte vhodné volitelné prislusenstvo.

2. s redukénym ventilom. Specifikacia zavitov sa Ii$i v jednotlivych krajinach. Pri objednavani uvedte
krajinu urcenia, aby bola zaistena miestna kompatibilita.
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Automig? 273i Autopuls

Zvaraci zdroj Automig? 273i Autopuls,
hordk ML 250 Twist 4m, synergicky invertor, vozik nizky
Obj.¢. 79100202

Zariadenie Automig? 273i Autopuls s riadiacim panelom Autopuls™
je Spickovy nastroj pre profesionalne zvaranie vSetkych
modernych materidlov beZne vyuZivanych v automobilovom
priemysle.

Automig? 273i Autopuls je zhodny so zdrojom Automig? 273i,

ale navyse je doplneny o moznost impulzného zvarania a Stvortaktny
reZim spinania. Funkcia Autopuls™ zabranuje rozstreku pri zvdrani a
v porovnani s tradiénym zvaranim rovnako znizuje tepelné deformdcie plechu a minimalizuje aj
poskodenie okolia zvaru teplom obluka.

Na digitdlnom riadiacom paneli Autopuls™ sa voli len typ zvaraného materidlu a priemer pouZitého
drotu. Zostavajuce parametre nastavi stroj automaticky, takZe zvara¢ sa moze plne sustredit na
zvaranie. Vdaka dlhoro¢nym skusenostiam vyrobcu a jeho uUzkej spoluprace s uzivatelmi strojov
Migatronic ma zariadenie vidy vhodny synergicky zvaraci alebo spdjkovaci program pre pracu s
akymkolvek materidlom. Stvorkladkovy podava¢ drotu spolahlivo a presne zaistuje rovnomerné a
kvalitné podavanie. Samozrejmostou u zariadeni Automig? 273i Autopuls je tiez moZnost obratenia
polarity pre zvaranie trubickovymi drotmi (bez poutzitia plynovej atmosféry).

2Zvdraci zdroj je vybaveny vzduchom chladenym horékom ML250 s reguldciou dizky 4m, 8,5m siet.
kablom, 3m zemniacim kablom, 1,5m Setriacou plyn. hadicou, vozikom a madlom.

Technické udaje

Napajacie napatie 3x400V
Poistky 10A
Zatazovatel 402C 100% 175 A
Zatazovatel 402C 60% 195 A
Pridovy rozsah 10-270 A
Trieda ochrany P23
Rozmery d xS x v 64 x 25 x 55
Hmotnost 26 kg




AUTOMIG 300 PULSE SINGLE /DUO /TR
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Obj.c. 79542210
79542211
79542212
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Automig 300 Pulse je zvaraci stroj pre stavbu a opravy karosérii osobnych auto
profesiondlnych dielihach. Je konstruovany tak, aby plnil Standardy vyrobcov automobilov pre
zvaranie a MIG spajkovanie vysokopevnostnych a nerezovych oceli, pozinkovanych plechov a hlinika
URCENE PRE ZVARANIE A TVRDE SPAJKOVANIE MIG V AUTOMOBILOVOM ODVETVI

Automig 300 Pulse je kompaktny plne digitdlny zvaraci stroj s 36 prednastavenymi programami.
Programy splfiaju poziadavky na zvéranie a tvrdé spajkovanie napr. vysokopevnostnej ocele
uplatrfiované v automobilovom odvetvi. Perfektné pre spdjanie plechov a stavbu automobilovych

karoserii. JEDNODUCHE PREPINANIE PODAVACOV

Automig 300 Pulse sa dodava vo verzidch: SINGLE, DUO a TRIO.
Verzia DUO ma podavace pre dve cievky s drotom 15 kg a verzia TRIO pre tri cievky s drotom 5 kg
umoznujuce jednoduchy prechod medzi rezZimami prevadzky bez vymeny hordka, drotu, kladiek
podavaca a plynu. Stroj automaticky urci, ktory horak/jednotka podévania drétu je aktivna.

TECHNICKY VYSPELY, NEKOMPLIKOVANY
JEDNODUCHY S PREHLADNYM DISPLEJOM

VOLBA PROCESU

Zvote medzi zviranim a trdym _

spajkovanim, s pulzom alebo bez pulzu.

AKTIVACIA FUNKCi

Zvofte medzi bodovanim, —

stehovanim alebo dvojitym pulzom.

NASTAVENIE OBLUKA
Nastavenie tvrdosti oblika.

FUNKCIE PAMATE
Pre uloZenie az 5
obliibenych nastaveni

VOLBA PROGRAMU _
Staii zadat len typ dridtuaplynu -

/
s

s JEMNE NASTAVENIE
g Nastavenie dizky oblika.

_ DOPLNKOVE INFORMACIE
-~ Vid popis zvolengj
pracefprogramu

HLAVNEPARAMETRE
_— Nastavenie priidu, rychlosti
B podavania dritu a hribky
plechu.

DRUH OBLUKA
~ Oblik skratowy, kvapkovy
alebo sprenovy.

ZDROJ PRUDU AUTOMIG 300 PULSE SINGLE TRIO
Pradovy rozsah, A 15 - 300 15 -300 15 - 300
Sietové napatie +/+ 15 %, (50-60 Hz) V 3x400 3x400 3x400
Minimalna velost generatora, kVA 16 16 16
Zatazovatel 100% /40°, A/ V 200/100/24,0 | 200/100/24,0 | 200/100/ 24,0
Zatazovatel 60% /40°, A/ V 230/60/ 25,5 230/60/ 25,5 230/60/ 25,5
Zatazovatel max. /40°, A/ % /V 300/20/29,0 300/20/29,0 300/20/29,0
Zatazovatel 100% /20°, A/ V 250/100/26,5 | 250/100/26,5 | 250/100/ 26,5
Zatazovatel max. /20°, A/ % /V 300/60/29,0 300/60/29,0 300/60/29,0
Napatie naprazdno, V 50-60 50-60 50-60
Trieda ochrany *) IP 23S IP 23S IP 23S
Norma IEC60974-1. IEC60974-5. IEC60974-10 CI. A
Rozmery (V x S x D), mm 838x443x1003 1104x597x1003 | 1104x597x1003
Hmotnost, kg 49 63 67

*) K vonkajsiemu pouZitiu

Kjellberg Trading s.r.o., Na Bystricku 39, 036 01 Martin | info@kjellberg-trading.com | www.kjellberg-trading.com
Tel.: Martin: +421 43 4906211 | Prevadzka PreSov: +421 51 7723048



http://www.kjellberg-trading.com/

	Automig² 273i Autopuls
	AUTOMIG 300 PULSE SINGLE  / DUO  / TRIO

